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xTool S1 bietet zwei Farbvarianten. In diesem Benutzerhandbuch wird zur Veranschaulichung die
schwarz-griine Version verwendet.
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xTool S1 Lasermodul Entfernungssensor Schlussel Schraubenzieher
Abgasrohr Aufbewahrungsbox USB-Kabel Schrauben M3*8 Schrauben M3*10
fur Teile (Ersatz)
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Netzteil und Kabel Material-Paket Broschure Kurzanleitung Sicherheitshi
nweise

Lernen Sie lhren xTool S1 kennen

Not-Aus-Schalter
Lasermodul

Grundplatte
Entfernungssensor

Taste

Ringformige
Erweiterungsanschluss Anzeige
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e N
Ein-/Aus-Schalter o )
----® Schlauchanschluss fur den
Air Assist
Stromanschluss @
= ----® Schlauchanschluss fur das
USB-Anschluss Brandschutzsystem
--e Anschluss fur Schlussel ~ “————-——-—-———= ® Erweiterungsanschluss x 3
. J

® Rauchaustritt

Vorbereitungen

Legen Sie die folgenden Werkzeuge bereit:
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Nicht in der Packung enthalten

In der Packung enthalten

) Entfernen Sie die Blocke, mit denen die Fiihrungsschiene der X-Achse befestigt ist
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B} Installieren Sie das Lasermodul

', Bewegen Sie den Arretierbolzen
nach unten nachdem er
© eingesetzt wurde.
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Montieren Sie das Rauchabzugsrohr

Schadlicher Rauch und Dampfe kdnnen wahrend der Laserbearbeitung entstehen.
Deshalb sollten Sie das Rauchabsaugrohr montieren und mit einem Reiniger oder

Inline-Leitungsgeblase verbinden oder den Auslass durch ein Fenster nach auBen
verlegen.

« L » Nach dem Entfernen
kdnnen Sie die Abdeckung
o beiseite legen. Sie
bendotigen sie nicht mehr.
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B stecken Sie den Schliissel ein

@ Priifen und stellen Sie sicher, dass der Not-Aus-Schalter nicht gedrickt ist

AnschlieBen an eine Stromquelle
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xTool S1 verwenden

FaGr Computer

n SchlieBen Sie xTool S1an einen Computer an und schalten Sie es ein.

Laden Sie die Gratis-Software xTool Creative Space (XCS) oder die kostenpflichtige Software LightBurn eines
Fremdherstellers herunter und installieren Sie sie.

LIGHTBURN

Mt the Brand few xFcolCreaive Space

The Strongest Yet

Easiest Laser Software
=
_
_ » . LIGHTBURN e D
xTool Creative Space exn : BETTER SOFTWARE FOR LaSER CUTTERS

https://www.xtool.com/pages/software lightburnsoftware.com

Einzelheiten zur Verwendung der Software zur Bedienung von xTool S1 fur die Materialbearbeitung
finden Sie, wenn Sie den QR-Code scannen oder https://support.xtool.com/product/24 besuchen.

Fur mobile Gerate

Scannen Sie den QR-Code oder Suchen Sie in Google Play oder App Store nach xTool Creative Space oder besuchen
Sie https://www.xtool.com/pages/software, um die App herunterzuladen und sie zu installieren.

Einzelheiten zur Verwendung der Software zur Bedienung von xTool S1 fur die Materialbearbeitung
finden Sie, wenn Sie den QR-Code scannen oder https://support.xtool.com/product/24 besuchen.
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https://support.xtool.com/article/1328

Alarmton

xTool ST wird mit
einem Materialpaket
geliefert, mit dem
Sie mit Ihrem Werk
beginnen kénnen.

Beispielprojekte

Scannen Sie den QR-Code, um Beispielprojekte und Tutorials zu finden.
Alternativ kdnnten Sie https://support.xtool.com/product/24 besuchen und zu Try Some Projects
gehen, um Beispielprojekte und Tutorials zu betrachten.

Standby

Tastenbetrieb

-—
178D\ Blinkt violett Netzwerkeinstellungen (Gerat Langes Drlicken um das Netzwerk
von der Software getrennt) einzustellen
-
5 iy i Standby, mit der Software per
@ SiEimelig viels Wi-Fi verbunden /
Startet /

Blinkt langsam
weil

Automatische Fokussierung

Langes Driicken zum Abbrechen des
Autofokus

Messung gekrimmter
Oberflachen

Langes Drucken, um die Messung
der gekrimmten Oberflache
abzubrechen

Einrahmung

Dauerhaft blau

Lokalisierung des Materials

Kurzes Drucken, um einen Scheitelpunkt
zu markieren; langes Drucken, um die
Lokalisierung des Materials abzubrechen

Blinkt langsam
grun

Fuhrt eine Aufgabe aus

Kurzes Drucken, um die Verarbeitung
zu pausieren, langes Dricken, um die
Verarbeitung abzubrechen

Firmware-Aktualisierung

Blinkt 3 Mal gelb

Fehler beim Zugriff auf die
interne Speicherkarte

(©)

Einmaliger Alarmton

Dauerhaft blau

Bereit fur Einrahmung

Kurzes Dricken zum Starten des
Bildausschnitts; langes Drucken zum
Abbrechen des Bildausschnitts

Bereit zum Arbeiten

Kurzes Drucken, um die Verarbeitung
zu beginnen, langes Drlcken, um die
Verarbeitung abzubrechen

@

e

@ e
@

®

e

.) Blinkt langsam blau
1

Aufgabe unterbrochen

Kurzes Drucken, um die Verarbeitung
zu fortzusetzen, langes Driucken, um
die Verarbeitung abzubrechen

Blinkt rot

Fehler bei der Bewegung

Kurzes Drucken, um die Warnung
zu stoppen

. Blinkt gelb

Der Deckel ist wahrend des
Betriebs nicht vollstandig
geschlossen.

()

. Blinkt gelb

Ausnahmen treten auf

Kurzes Drucken, um die Warnung
zu stoppen

= . . "
Alarmton fiir 3 Sekunden 1@\ Giink: rot fﬁ:r['e”:abt?éger Wi-Fi-Kom- /
&7/
— .
(O) Anhaltender Y’ \ Blinkt rot Elamme erkannt Kurzes Drucken, um die Warnung zu
Alarmton \._[ stoppen
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Wissen uber Teile und Zubehor

BB Schlussel fiir die Zugangskontrolle

Bei dem Schlussel fUr Lasermaschinen handelt es sich um eine physikalische Sicherheitsvorrichtung, mit der sich der Zugriff
auf die Bearbeitungsfunktion kontrollieren lasst. Sie mussen ihn in die Maschine einstecken, um die Bearbeitung sowie
zugehodrige Funktionen zu entsperren. Sie kbnnen ihn entfernen, um andere daran zu hindern, die Maschine ohne Ihre
Genehmigung zu verwenden.

& Achtungshinweise |

= Bewahren Sie den SchlUssel an einem sicheren Ort auf. Ziehen Sie den
SchlUssel ab, wenn Sie die Maschine nicht verwenden, und bewahren
Sie ihn an einem sicheren Ort auf, damit er nicht verloren geht oder
gestohlen wird. Nur befugte Personen durfen im Besitz des SchlUssels
sein und ihn benutzen.

= Nehmen Sie regelméaBige Uberprifungen vor. Prifen Sie den Status
des SchlUssels regelmaRig. Wenn er sich nicht ordnungsgeman
einstecken lasst, reparieren oder ersetzen Sie ihn unverzuglich.

= Befolgen Sie die Bedienungsanweisungen beim Verwenden einer )-/
Lasermaschine. Verwenden Sie den SchlUssel zum Sperren oder
Entsperren der Laserbearbeitungsfunktionen zur richtigen Zeit. PR

B} Not-Aus-Schalter

Not-Aus-Schalter sind sehr wichtige Sicherheitsvorrichtungen in mechanischen Maschinen. Ein Not-Aus-Schalter schaltet die
Stromversorgung einer Maschine in einem Notfall aus und schutzt so den Bediener und die Maschine.

In der Regel handelt es sich dabei um rote Schalter die moglicherweise mit ,STOPP* beschriftet sind, um die Bediener zu

warnen. Sie kénnen pilz- oder zylinderférmig sein, manche sind auBerdem mit LEDs versehen, damit sie leichter erkennbar
sind.

Verwendung

= Wenn ein Notfall eintritt, dricken Sie den Schalter einige Zeit fest nach unten, um die Stromversorgung der Maschine
auszuschalten.

= Wenn der Notfall beendet ist, drehen Sie den Schalter um ca. 45° im Uhrzeigersinn, um ihn freizugeben, und starten Sie
dann die Maschine neu.
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E} Laserschutzbrille

e

X

Laserschutzbrillen sind so konzipiert, dass sie Laserschaden an den Augen verhindern oder minimieren. Laserstrahlen haben
eine hohe Energie. Die menschlichen Augen sind sehr empfindlich gegenuber Laserstrahlen, insbesondere die Netzhaut und
andere Gewebe. Sie kdnnen Laserstrahlen verschiedener Wellenlangen absorbieren. Daher ist die Schwelle, ab der
Laserstrahlen das Augengewebe schadigen, viel niedriger als bei anderen Organen, und der Makulabereich des Auges ist
besonders empfindlich.

Durch ein spezielles optisches Design kdnnen Laserschutzbrillen Laserstrahlen reflektieren oder absorbieren und so eine
direkte Einwirkung von Laserstrahlen auf die Augen verhindern oder auf ein Minimum reduzieren.

Beachten Sie, dass Sie auch mit einer Schutzbrille nicht direkt in Laserstrahlen blicken sollten. Der direkte Blick in
Laserstrahlen kann zu irreversiblen und dauerhaften Augenschaden fuhren.

Einige Lasermaschinen sind mit Schutzgehausen und Verriegelungsvorrichtungen ausgestattet, die den Normen fur
Lasermaschinen der Klasse 1 entsprechen und ohne Schutzbrille verwendet werden kénnen. Bei Lasermaschinen der Klasse 4
mussen Sie eine Laserschutzbrille tragen und weitere Sicherheitshinweise beachten.

Absauggeblise

Durch die Reinigung des Absauggeblases lasst sich Folgendes erreichen:

= Aufrechterhaltung der Kuhleffizienz: Die Sauberkeit des Absauggeblase wirkt sich auf seine Drehgeschwindigkeit und
KUhlwirkung aus. Wenn sich zu viel Staub und Schmutz im Absauggeblase ansammeln, behindern diese den Luftstrom und
verringern die Effizienz der Warmeableitung. Sie kénnen auBerdem zu einer Uberhitzung des Lasers fihren und somit den
einwandfreien Betrieb der Maschine beeintrachtigen.

= Aufrechterhaltung der Stabilitat des Systems: Wenn das Absauggeblase sauber gehalten wird und einwandfrei funktioniert,
bleibt die Stabilitat des Warmemanagementsystems im Lasermodul erhalten, sodass es zu keinen QualitatseinbufRen oder
Funktionsstorung des Lasermoduls aufgrund von Problemen mit der Warmeableitung kommt.

= Verlangerung der Betriebslebensdauer: Wenn das Absauggeblase sauber gehalten wird, kann es nicht zu schnell Schaden
nehmen. Staub und Schmutz fUhren zu einer ungleichmafRigen Drehung des Absauggeblases, erhohen den Verschleil3 und
verkurzen seine Betriebslebensdauer.

@ Wenn sich die Rauchabsaugung wahrend der Bearbeitung verlangsamt, hat sich im Absauggeblase
< moglicherweise zu viel Staub angesammelt. Sie mUssen es unverzuglich reinigen.

Reinigungsschritte
Schalten Sie die Maschine aus und bauen Sie den Luftschlitz oder das Abgasrohr aus der Maschine aus.

Reinigen Sie das Absauggeblase mit einem Tuch oder einem Wattestabchen, das mit klarem Wasser oder
Alkohol angefeuchtet wurde.

Bauen Sie den Luftschlitz oder das Abgasrohr wieder in die Maschine ein. Andernfalls kbnnen Laserstrahlen
austreten und lhre Hande kdnnten verletzt werden, wenn Sie das Geblase berUhren.
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B Air-Assist-Systems

Ein Air Assist saugt Luft ein und blast sie durch einen Luftschlauch in eine Lasermaschine. Der Luftstrom lasst sich einstellen.
In der Regel dient ein geringer Luftstrom dazu, den Bearbeitungsbereich zu reinigen und das bearbeitete Material wahrend
der Lasergravur zu kUhlen. Ein starker Luftstrom dient beim Laserschneiden nicht nur zum Reinigen und Kuhlen, sondern
auch zur Rauchabsaugung und dazu, Schneidrickstande wegzublasen.

FUr bessere Bearbeitungsergebnisse sollten Sie einen Air Assist verwenden. Unter https://www.xtool.com/ kénnen Sie diesen
kaufen.
= Reinigen des Bearbeitungsbereichs

Wenn ein Laserstrahl von hoher Energiedichte auf ein Material trifft, konnen Rauch, Staub und Verunreinigungen entstehen.
Der vom Air Assist erzeugte Luftstrom kann diese beseitigen, damit der Bearbeitungsbereich sauber bleibt und um eine
effizientere Bearbeitung sowie bessere Bearbeitungsergebnisse zu erzielen.

= Kiihlen des bearbeiteten Materialteils

Wenn ein Laserstrahl von hoher Energiedichte auf ein Material trifft, steigt die Temperatur des bearbeiteten Materialteils
rapide an. Das Material kann sich verformen, schmelzen, versengen oder es kdnnen sich Risse bilden. Der vom Air Assist
erzeugte Luftstrom kann einen Teil der Hitze wegblasen, um eine Beschadigung des Materials zu verhindern und somit die
Bearbeitungsstabilitat, -prazision und -ergebnisse zu verbessern.

= Unterstiitzung der Rauchabsaugung

Schadlicher Rauch oder Dampfe kénnen beim Schneiden bestimmter Materialien mit dem Laser entstehen. Der vom Air
Assist erzeugte starke Luftstrom unterstUtzt das Absaugen dieser Dampfe von der Maschine und sorgt so fur ein sicheres
Arbeitsumfeld.

= Wegblasen von Rickstianden

Beim Schneiden dicker oder harter Materialien mit dem Laser kann der vom Air Assist erzeugte starke Luftstrom RUckstande
in den Schneidzwischenraumen wegblasen und sorgt so fur glattere und prazisere Schnitte.
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B Linsenschutz

Bei der Laserbearbeitung entsteht oft viel Rauch, der dazu fUhren kann, dass der Linsenschutz verschmutzt oder die DUse
blockiert wird. Wenn Sie das Lasermodul nicht rechtzeitig reinigen, kann es zu einer Verringerung der Laserleistung sowie
einer Beschadigung des Lasermoduls kommmen.

p—\ \ Linsenschutz

Duse

Wartung

= Vermeiden Sie Kratzer. Die Oberflache des Linsenschutzes ist zerbrechlich und kann leicht verkratzen. Gehen Sie beim
Montieren, Wechseln oder Reinigen des Linsenschutzes sehr sorgfaltig vor und achten Sie darauf, dass keine scharfkantigen
Gegenstande mit dem Schutz in Kontakt kommmen.

= Achten Sie auf das Arbeitsumfeld. Schlechte Umgebungsbedingungen kénnen die Alterung des Linsenschutzes
beschleunigen und ihn beschadigen. Halten Sie das Innere der Maschine deshalb trocken, schiutzen Sie es vor Staub und
atzenden Gasen und achten Sie auf ordnungsgemafe Funktion des Absauggeblases.

= PrUfen Sie seinen Status regelmafig. Achten Sie darauf, dass der Linsenschutz fest sitzt. Wenn er lose ist oder schief sitzt,
justieren und befestigen Sie ihn unverzuglich.

= Reinigen Sie ihn regelmafig. Am Linsenschutz kénnen sich Staub, Schmutz oder andere Verunreinigungen ansammeln, die
zu einer Verringerung der LaserUbertragungsrate fuhren. Sie mussen ihn regelmagig reinigen.

= Wechseln Sie ihn regelméaBig. UbermaBiger Verschlei? kann die Laserlibertragungsrate des Linsenschutzes verringern oder
sogar zu Maschinenfehlern fuhren. Sie mussen ihn entsprechend der Nutzung der Maschine oder dem Verschleil3 des
Linsenschutzes wechseln.

Reinigung

Bereiten Sie Folgendes vor: Reinigungsmittel (Alkohol, wasserfreies Aceton usw.), Reinigungswerkzeug (fusselfreies Tuch,
spezielle Wischtupfer usw.)

Schritte

Schalten Sie die Maschine aus und bauen Sie das Lasermodul aus der Maschine aus.

Bauen die Duse vom Lasermodul.

Reinigen Sie den Linsenschutz und die Duse nacheinander mit einem fusselfreien, mit Alkohol angefeuchteten Tuch.

Haufigkeit
= 10-W-Lasermodul: Reinigung nach jeweils 4 Bearbeitungsstunden o Eaflls Sie afinam Al At varanelen, mmen
= 20-W-Lasermodul: Reinigung nach jeweils 4 Bearbeitungsstunde @ Sie das Lasermodul seltener reinige’n.

= 40-W-Lasermodul: Reinigung nach jeweils 1 Bearbeitungsstunden

‘@' Wenn Sie eine Papierversion benoétigen, konnen Sie sich an den Kundendienst wenden, um eine kostenlose

S Version zu erhalten.
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