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Lernen Sie lhr xTool F2 Ultra kennen

Produktaufbau

Kollektivlinse

Laserfuhrung

?

p

o

Distanzmesskamera

Positionierungskamera

Grundplatte /

O————® Schutzumkleidung

Anschluss fur
Drehvorrichtung/Ford
ererband

!

O—————————————@ Anzeige

Reservierter Anschluss A

Rauchaustritt

- LQ
:

Gaseingang fur Brandschutzanlage

Not-Aus-Schalter
\—//-.

® USB-Anschluss
O———————® USB-Stick-Anschluss

I Ein-/Aus-Schalter

~

® Schnellwechsel-
Luftermodul

O————+———@ Schlauchanschluss fur das
.)/G//) T \\/ Brandschutzsystem
\. Stromanschluss

Anschluss far ‘
Touchscreen-Ste B
uerung Anschluss fUr das

Brandschutzsystem
Schnellschalt

eranschluss Reservierter Anschluss fur SchlUssel
Anschluss B

& Die reservierten Anschlisse A und B haben unterschiedliche Funktionen und durfen nicht vertauscht werden.
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~

‘\ \~
. ‘\ \\
Handgriff Seo?

Touchscreen-Steuerung

Auf/Ab-Taste fur
Lasermodul

Start/Stopp-Taste Einrahmungstaste

Handgriff

Ay Mit den Handgriffen kénnen Sie die Maschine

= einfach bewegen.

= Auf/Ab-Taste fur Lasermodul: Hebt das Lasermodul wahrend der

manuellen Brennweiteneinstellung an oder senkt es ab.

= Einrahmungstaste: Driicken Sie diese Taste einmal, um die Einrahmung

zu starten oder zu stoppen.

» Start/Stopp-Taste: Driicken Sie diese Taste einmal, um die

Materialbearbeitung zu starten oder zu stoppen; driicken Sie sie zweimal
hintereinander, um die letzte Bearbeitungsaufgabe zu wiederholen.

Gangige Maschinenzustande und Anzeigeleuchte

O—@ Anzeige

Maschinenzustand

Anzeigeleuchte

Eingeschaltet XTOOL Leuchtet

Bearbeitung —X:Tczo)@})rg.f Blinkt langsam
Netzwerkeinstellung/Firmwar AN .
e-Upgrade wird ausgefuhrt xreet Blinkt schnell
Ruhezustand/Ausgeschaltet XTOOL Erlischt
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Technische Daten

40 W Blaulicht-Diodenlaser

Produktbezeichnung XTool F2 Ultra Arbeitslasermodul
60 W Infrarot-MOPA-Laser

Blaulichtlaser: 445 +15 nm

GroBe 294 mm x 429 mm x 520 mm i A 3
Arbeitslaser-Wellenlange Infrarotlaser: 1064 + 5 nm
Spannung nov/220vV Interner Arbeitsbereich 220 mm x 220 mm
Anschlussmodus WLAN, USB, IP Maximale Bearbeitungsgeschwindigkeit 15000 mm/s

2 Die Single-Laser-Version des xTool F2 Ultra enthalt nur den 60 W Infrarot-MOPA-Laser. Der 40 W Blaulicht-Diodenlaser
ist in diesem Modell nicht enthalten.

Installieren Sie xTool F2 Ultra

£ zZiehen Sie die Etikettenschnur nach unten, um den Schutz fiir die Kollektivlinse zu entfernen.

e ) x p,

Wenn Sie die Maschine langere Zeit nicht verwenden, konnen Sie den Schutz wieder

sQ’ anbringen, um ein Einstauben der Kollektivlinse zu verhindern. Achten Sie darauf, dass
der Schutz jeweils vor der Verwendung der Maschine entfernt wird.

B} stecken Sie den Schlissel ein.

.+, Der Schlussel kann entweder als

@ Zugangskontrollschltssel oder als
Verriegelungsanschluss verwendet werden.
Zugangskontrollschlussel
Sie kdbnnen den SchlUssel abziehen, um die
Bearbeitung sowie zugehdrige Funktionen
der Maschine zu deaktivieren.

\ Verriegelungsanschluss

Detaillierte Anweisungen finden Sie Uber den
QR-Code oder Link.

support.xtool.com/article/1367



B} stellen Sie sicher, dass der Not-Aus-Schalter freigegeben wurde. Wenn er gedriickt ist, drehen
Sie ihn, um ihn freizugeben.

. Not-Aus-Schalter

.\

. = Drucken Sie den Not-Aus-Schalter, wenn ein
C - Notfall eintritt, um die Maschine auszuschalten.
td

=~
e

Nachdem der Notfall beseitigt ist, kbnnen Sie
den Not-Aus-Schalter zum ZurUcksetzen
drehen.

SchlieBBen Sie die Touchscreen-Steuerung an.

Achten Sie beim Einstecken des
CA Anschlusses darauf, dass die
Kerbe am Ende nach oben zeigt.

B schlieBen Sie ihn an eine Stromquelle an.
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B Bringen Sie den Schlauch an.

xTool F2 Ultra verwenden

Einschalten

Schalten Sie den xTool F2 Ultra mit dem Netzschalter ein.

Verwenden Sie den Not-Aus-Schalter nicht als Netzschalter.

Verwenden Sie den Not-Aus-Schalter nur, wenn ein Notfall eintritt. Wenn
Sie ihn als Netzschalter zum Ein- und Ausschalten der Maschine
verwenden, kann die Maschine beschadigt werden.
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Sprache einrichten

Stellen Sie die Sprache fur die Benutzeroberflache der Touchscreen-Steuerung ein.

=)

Software zur Bedienung von xTool F2 Ultra verwenden

(1) Besuchen Sie s.xtool.com/software, um die von xTool entwickelte Software herunterzuladen und zu
installieren.

s.xtool.co m/softwa re
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(2) SchlieBen Sie den xTool F2 Ultra mit dem USB-Kabel an den Computer an und verbinden Sie den xTool F2 Ultra dann mit

der Software.

., Das andere Ende des USB-Kabels
~©' kann sowohl an USB Typ-A- als auch
~ anUsB Typ-C-AnschlUsse
USB-Kabel (mitgeliefert) angeschlossen werden. Wahlen Sie
den passenden Anschluss je nach

Bedarf aus.

k’)
| |2 |

Type-A Type-C

FUr ausfuhrliche Informationen darUber, wie Sie die Software verwenden kbnnen, um
xTool F2 Ultra zur Materialbearbeitung zu bedienen, scannen Sie den QR-Code oder

besuchen Sie den Link.

support.xtool.com/product/59
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Zubehor verwenden

Lamellenplatte verwenden

Wenn Sie das Material mit dem Laser schneiden wollen, empfiehlt sich die Lamellenplatte. Sie kann verhindert weitestgehend
verbrannte Flachen wahrend der Materialbearbeitung und die Grundplatte schutzen.

Lamellenplatte

L-formiges Positionierteil verwenden

Bei einer Stapelverarbeitung kdnnen Sie die Materialien mithilfe des L-férmigen Positionierteils stets in der gleichen Position
platzieren.

L-férmiges
Positionierteil

P ‘N‘
P o
-
P Ss
Le Sq

vy




& Trennen Sie das Gerat von der Stromversorgung, bevor Sie es warten.

Reinigung der Kollektivlinse

Falls es zu einer Abschwachung der Laserleistung kommt, beispielsweise wenn Muster nicht tief genug graviert wurden oder
Material nicht erwartungsgemaf geschnitten werden kann, ist die Kollektivlinse moglicherweise verschmutzt. Reinigen Sie sie
mit dem fusselfreien Tuch, das mit Alkohol angefeuchtet wurde.

Fusselfreies Tuch

Reinigung des Liiftermoduls

Wenn aus der Schutzumkleidung Rauch entweicht, sind maoglicherweise das Geblase und der Rauchauslass aufgrund von Staub
verstopft. Reinigen Sie sie, um eine ordnungsgemafie Rauchabsaugung sicherzustellen.

(1) Entfernen Sie den magnetischen Lufterschutz am Rauchaustritt.

Drucken

= Herausnehmen
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(2) Offnen Sie die Abdeckung und entnehmen Sie das Luftermodul.

(3) Offnen Sie die Abdeckung, um den LUfter freizulegen.

% = =

(4) Reinigen Sie das Luftermodul und den magnetischen Lufterschutz mit einer Burste oder einem anderen geeigneten
Werkzeug. Setzen Sie beide anschlieBend wieder in das Gerat ein.

Burste (nicht mitgeliefert)

N
N\ . ..
'\ “ (Magnetischer LUfterschutz)
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& Spulen oder tauchen Sie das Luftermodul nicht in Wasser, da dies die Elektronik beschadigen kann.

n



