





Hinweise zur Produktverwendung

) Druckstufen

= In der xTool-Software stehen fur den Betrieb mit der ZufUhreinheit zwei Druckstufen zur
Verfugung: Stufe fUr harte Materialien (,Festigkeitsstufe”) und Stufe fur weiche Materialien
(,Flexibilitatsstufe").

= Die voreingestellte Druckstufe ist ,Festigkeitsstufe”. Wenn Sie ein weiches Material bearbeiten
mochten, stellen Sie bitte die Druckstufe vor der Bilderfassung auf ,Flexibilitatsstufe* um.

B} Anforderungen an das Material

= Verwenden Sie Materialien mit geraden Kanten.

= Verwenden Sie moglichst flache Materialien bzw. solche mit einer maximalen Verformung von
héchstens 4 mm.

= Wenn Sie ein weiches Material mit einer Dicke von weniger als 6 mm bearbeiten, kleben Sie es
auf eine Holzplatte mit derselben GroRe und einer Dicke von 6 mm, und stellen Sie die Druckstufe
in der xTool-Software auf ,Festigkeitsstufe”. Achten Sie beim Verkleben darauf, dass das Material
exakt mit allen vier Kanten der Holzplatte ausgerichtet ist.
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B} Platzierung des Materials

= Um Schaden an den Forderschienen zu vermeiden, achten Sie darauf, dass die Vorderkante des
Materials auf der Stutzhalterung der Forderschienen positioniert ist.




= Sie konnen die Schrauben der Forderrollen mit einem 2,0-mm-Schraubendreher l6sen, um die
Position der Rollen entsprechend der Materialbreite anzupassen.

= Achten Sie darauf, dass sich beide Seiten des Materials innerhalb der maximalen Breitenmark-
ierung am Einzug befinden.
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= Stellen Sie sicher, dass das Material parallel zu den FUhrungslamellen des xTool P3 liegt.

= Achten Sie darauf, dass beide Enden des Materials die Andruckrollen vollstandig Uberdecken,
um eine ungleichmafige Krafteinwirkung und damit ein mogliches Verrutschen des Materials zu
vermeiden.
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= Passen Sie den Abstand zwischen den beiden Férderschienen entsprechend der Materialbreite
an, um eine gleichmaBige Belastung des Materials auf den Férderschienen sicherzustellen und
Verformungen zu vermeiden.
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= Um sicherzustellen, dass das Material fest fixiert ist und gleichmaBig zugefuhrt wird, achten Sie
bitte darauf, dass das Material an Vorder- und Ruckseite jeweils gleich weit Ubersteht.
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Hinweise zur Materialverarbeitung

= Wenn die nicht gestltzten Bereiche auf beiden Seiten des Materials jeweils langer als 300 mm
sind, sollten zusatzliche Férderschienen verwendet werden.

Zusatzliche Forderschienen sind auf xTool.com erhaltlich.
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B RegelmiBige Reinigung

Burste (nicht im Lieferumfang enthalten)

= Verwenden Sie eine BUrste, um die Stahlrollen der Zufuhreinheit regelmaRig zu reinigen und so
eine gleichbleibend gute Bearbeitungsqualitdt zu gewahrleisten.

= Stellen Sie vor der Verwendung der Zufuhreinheit sicher, dass die Sensorflachen sowohl in der
ZufUhreinheit als auch an der Vorderseite des xTool P3 sauber und frei von Verschmutzungen sind.
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